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Fttreliggande uppfinning hilnfer i en fttrsta aspokt 
sig till en roterande elektrisk maskin av det i patentkravets 
1 ingress angivna slaget. exenpelvis synkronmaskiner. normala 
asynkronmaskiner nen Mven dubbelmatade maskiner, tillJimp- 
ningar i asynkrona strbmriktarkaskader, ytterpol»askiner och 

synkronf Ibdesnaskiner . 

I en andra aspekt av uppf inningen hMnfttr den sig 
till ett ftirfarande av det i patentkravets 10 ingress angivna 
slaget. 

Maskinen Hr i fOrsta hand avsedd som generator i en 
kraftstation f6r alstring av elektrisk effekt. Maskinen Mr 
avsedd att anvMndaa vid httga spMnningar. Med httga spKnningar 
avses hSr elektriska spMnningar* son i fdrsta hand ttverstiger 
10 kv. Ett typiskt arbetsomr&de fttr maskinen enligt upp- 
finningen kan vara 36 till 80 kV. 

Liknande maskiner har konventionellt utformats f6r 
spMnningar i intervallet 6-30 kV, och 30 kV har normalt 
ansetts vara en 5vre grMns. Detta innebMr normalt att en 
generator mAste anslutas till kraftnMtet ttver en transfor- 
mator som transf ormerar upp spMnningen i nMtets nivA - i 
omr&det ca 100 - 400 kV. 

Genom att anvMnda httgspMnda isolorando elektriska 
ledare, i det fttljande benMmnda kablar, med fast isolation 
av likartat utfttrande som kablar ftir ttverf bring av elektrisk 
kraft (exempelvis PEX-kablar) i maskinens stotorlindning kan 
maskinens spMnning httjas till s&dana nlvier att den kan 
direktanslutas till kraftnMtet utan mellanliggande transfor- 
mator . 

Konceptot innebMr att de sp4r i vilka kablarna 
f6rlMggs i statorn i allmMnhet blir djupare Mn vid konven- 
tionell toknik (tjockare isolation p g a httgre spMnning - 
flera varv lindning) . Detta innebMr bl.a. nya problem vad 
avser kylning, vibrationer och egensvMngningar i hMrvMnds- 
region, tMnder och lindning. 

FastsMttningen av kabeln i spAret Mr ocksA ett 
problem - kabeln mAste kuima ftfras In i spAret utan att dess 
ytskikt skadaa, den utsMtts f5r strttmkraf ter med frekvensen 



100 Hz vilket gttr den vlbrationsbenHgen, och fttrutom till- 
verkningstoleranser vad avser yttardiametern kominer ocksA 
dess dinensioner att varlera med tempera turvarlationor (dvs, 
belastningsvarlationer) . 

Ehuru den allt doninerande teknlken vid leverans av 
strttm till hdgspHnda nttt f5r transaission^ subtransmission 
och distribution Mr att s&^on inledningsvis nHmnts inf5ra en 
transforaator mellan generatorn och kraftnMtet, sk hr det 
fdrut kftnt att 85ka elininera transfomatorn genom att gene-* 
rera spHnningen direkt vid n&tete niv&. En a&dan generator 
beskrivs exempelvis i US-4 429 244, US-4 164 672 och 
US 3 743 867. 

Fttreliggande uppf inning Mr relaterad till de ovan 
nHmnda problemen fdrknippade med att undvika skador p& 
kabelns yta vid infdrande i statorsp&ren och undvika ntttning 
mot ytan p.g.a. vibrationer under drift. Sp&ret genom vilket 
kabeln fbres in Hr f 5rhAllandevis ojHmnt eller skrovligt p& 
grund av att det i praktiken ttr mycket svArt att styra IMget 
fttr pl&tarna tillrHckligt exakt fttr att f& en helt jilmn yta. 
Den skrovliga ytan uppviear skarpa kanter, vilka kan 
**hyvla av** delar av det kabeln omgivande halvledarskiktet • 
vid driftspiinning leder detta till glimning och genomslag. 

D& kabeln Mr placerad i spAret och fullgott inepMnd 
finns under drift ingen risk f5r skador. En fullgod inspMn** 
ning innebilr att verkande krafter (i fdrsta hand radiellt 
verkande strdmkrafter med dubbla nHteffekten) inte orsakar 
vibrationer som ger en ntttning av halvledarytan. Den yttre 
halvledaren mAste alltsA vara skyddad mot mekanisk Averkan 
Hven under drift. 

vid drift utstfttes kabeln dessutom fttr termisk 
belastning s& att PEX*materialet expanderar. Diametern f6r 
t.ex. en 145 kV PEX-kabel ttkar ca 1,5 mm vid en temperatur- 
httjning fr&n 20 till 70**. Kabeln mAsto diirfOr ges utryrome fdr 
termisk expansion. 

XndamAlet Mr mot denna bakgrund att Ifisa dessa 
problem fOrknlppade med att Astadkomma en maskin av det 
aktuella slaget sA att kabeln ej utslittes fdr mekanisk skada 



vid lindningen eller under drift till fttljd av vibrationer 
och som nedger termisk expansion av kabeln. Att Ittsa detta 
skulle bl»a. gfira det ndjligt att anv!inda kablar som inte har 
ett mekaniskt skyddande yttre skikt. D& utg5res kabelns 
ytskikt av ett tunt halvledamaterial som Hr k&nsligt fttr 
nekanisk p&verkan* 

Detta har enligt uppfinningen 15sts genom att en 
maskin av det i patentkravets 1 ingress angivna slaget upp- 
visar de speciella s&rdrag som anges i kravets kMnnetecknande 
del och genom att ett f5rfarande av det i patentkravet 10 
angivna slaget innefattar de speciella Atglirder som anges i 
detta kravs kMnnetecknande del. 

Genom att kabeln omges av en korrugerad mantelyta 
kommer den att fixeras stadigt i statorsp&ren, varvid korru- 
gcringarnas toppar anligger och st5der mot sp&rets vHggar. 
Vibrationerna dilmpas genom inspiinning samtidigt som kabelns 
yttre halvledarskikt skyddas fr&n skadlig kontakt med 
pl&tlamellerna i spArets viiggeir. Korrugeringarna skapar 
dessutom utrymme f5r kabelns termiska expansion. 

Vid en fttredragen utf Aringsform av uppfinningen Hr 
den korrugerade mantelytan utfttrd som ett separat rttrfomigt 
korrugerat h51je anbragt runt kabelns yttre halvledarskikt. 
R5ret kan tillverkas av isoleiande eller elektriskledande 
plast. Httljet utgttr diirvid ett skydd som avskiirroar halv* 
ledarskiktet fr&n direkt kontakt med sp&rets vfiggar sA att 
det p& detta sMtt skyddas. H51jet anligger diirvid med 
korrugeringarnas dalar mot halvledarskiktet och i de vAg- 
formade utrymmen som bildas mellan httljet och halvledar-- 
skiktet kan kabeln expandera. 

vid denna fttredragna utf&ringsf orm &r det vidare 
fbrdelaktigt att utforma korrugeringarna ringformiga eller 
som en helix. Fttrdelaktigt vid denna utf firingsf orm flr vidare 
att anordna ett gjutmedel mellan hdljet och spArvfiggarna. 
DMrigenoro fixeras httljets Icige i spAret siikrare sA att det ej 
riskerar att fwrskjutas. Dessutom erhAlles en gynnsam vMrme* 
ttverfttring frAn kabeln till omgivande delar och till even- 
tuella kylanordningar. sAdana kan f ttretriidesvis vara ingjutna 



som IHngsg&ende r5r 1 gjutnedlet. 

Vid en fdredragen alternativ utfttringsform av upp- 
f innlngen ilr den korrugerade aantelytan utfttrd som korru- 
geringar dlrekt i kabelna yttre halvledarskikt. D& kommer 
viseerligen halvledarskiktet i dlrekt kontakt »ed sp&rets 
vHggar, aen endast vid korrugeringarnae toppar. Eftersom det 
yttre halvledarskiktet pk sin insida begrlinsas av en cylind- 
risk yta komer dess tjocklek vid korrugeringens toppar att 
vara avsevKrd s& att eventuell Averkan p& halvledarskiktet 
vid dess toppar till fttljd av rispning eller ntttning fr&n 
sp&rvMggen ej komner att Asamka skada p& halvledarskiktet son 
har n&gon betydelse. 

Vid denna alternative utfttringsform Hr korruge- 
ringarna fttretrfldesvis ftfrliSpande i kabelns IHngsriktning. 

Ovan angivna och andra fttrdelaktiga utf ttringsf orroer 
av den uppfunna maskinen anges i de av kravet 1 beroende 
patentkraven . 

Det uppfunna fttrfarandet ger store fdrdelar vid 
lindningen i dot att risken fttr att lamellpl&tarna "hyvlar 
av»* partier av vitala delar av det yttre halvledarskiktet 
elimineras tack vara att endast korrugeringarnas toppar n&r 
fram till spArvHggar. 

Vid en fttredragen utfttringsform av det uppfunna 
fOrfarandet anbringas ett separat, rttrformigt korrugerat 
httlje runt kabeln innan den infttres i sp&ret. 

Vid denna utfttringsform trKs httljet p& fttretrSdes- 
vis i axiell riktning och ett smttrjmedel kan anv^ndas. Ett 
enkelt anbringande av httljet pA kabeln uppn&s med detta. 

Vid en fttrdelaktig variant av denna utfttringsform 
av fttrfarandet jir httljets korrugeringar ringfornlga. Njir 
httljet med kabeln infttres i sp&ret genom att man drar i 
httljet gttr do ringformiga korrugeringarna att httljot av slg 
sjaivt tSnjs i langdriktningon samtidigt som dess stttrsta 
diaiu^tor minakar, dvs. korrugeringarnas toppar rOr sig 
radiellt init. DHrmed orh&lles ett spel mellan httljot och 
sp&rviiggon vid infttrandet som underlMttar detta. Dk httljet Hr 



p& plate och nAgon dragkraft ej appliceras Aterg&r dot till 
sin ursprungliga form dUr korrugeringarnas toppar kommer att 
anligga mot sp&rvKggen och stadigt fixera kabeln. 

Vid on altornativt f5rodragon utfttringsforn av fttr- 
farandat f5rl5por korrugoringarna i kabolns IMngsriktning. 
Vid en spociollt fdrodragon utfttringsform vid detta altor- 
nativ Mr korrugoringarna bildado dirokt i kabolns yttro halv- 
lodarskikt. DHrvid uppnis don fOrdolon att bohovot av ott 
soparat olomont olixninoras. Dot nttjliggttr Hvon att korru- 
goringarna kan Astadkommas onkolt gonoa att kaboln tillvorkas 
p& ott satt dar doss yttro halvlodarskikt oxtrudoras, vilkot 
utgdr on fOrodragon utfdringsform av dotta altornativ. 

Ovan angivna och andra fttrdolaktiga utf ttringsf orner 
av dot uppfunna f 5rfarandot angos i do av kravot 10 boroondo 
patontkravon • 

Uppfinnlngon fttrklaras nMrmaro gonoxn oftorf 51 jando 
dotaljorado boskrivnlng av ftfrodragna utf ttringsf omor av 
donsanuna undor hMnvisning till nodfdljando ritningar av vllka 

fig. 1 &r on schematisk Mndvy av on soktor av 
statorn hos on maskin onligt uppf inningon« 

fig. 2 ilr ott tvtirsnitt gonom on lodaro anvMnd i 
naskinon onligt uppfinnlngon, 

fig* 3 Mr an perspektiwy av on kabol mod httljo 
onligt on fttrsta utfttringsform av uppf inninqon, 

fig* 4 Mr ott radiollt dolsnitt gonom ott spAr i on 
stator vid utf ttringsf ormen onligt fig. 3, 

fig. 5 Mr ott snitt IMngs linjon V - V i fig. 4, 

fig. 6 Mr on perspektiwy av en kabol onligt en 
andra utfttringsform av uppf inningen. 

I den schematiska axialvyn i fig. 1 gonom en sektor 
av maskinens stator 1 Mr dess rotor betecknad med 2* Statorn 
Mr p& konventionellt sMtt sammansatt tv on laminerad kMrna av 
elektroplAt. Figuren visar en sektor av maskinen motsvarande 
en poldolning. Fr&n ott radiollt ytterst bolMget ryggparti 
3 av kMrnan strMcker sig ett antal tMndor 4 radiollt in mot 
rotorn 2, vilka Atskiljes av sp&r 5 i vilka statorlindningen 
Mr anordnad. Kablarna 6 i lindningarna Mr httgspMnningskablar 



SOB Jean vara 1 huvudsaJc .awMi slag av httgspHnda kablar sob 
anvlindes £ttr kraf tdi.tr ibution. ..k. PEX-kablar. En skillnad 
ar att dot yttro mekaniskt skyddande httljet samt metal 1- 
skMrmon sob norma It oBgor en s4dan hv elialnerat 8& att 
kabeln endast innefattar ledaren, ett inre halvledarsklkt, 
ett isolerskikt seat ett yttre halvledarsklkt. P& kabelns yta 
ligger siledes det fttr mekanisk Averkan kMnsliga halvledar- 

skiktet naket. 

I f iguren Hr kablarna 6 scheBatifckt Atergivna i det 
att endast respektive kabeldels eller hHrvsidas ledande 
centrala del Hr utritad. Som fraagAr har vardera spAr 5 
varierande tvlirsnitt med OBvilxlande vida 7 och trAnga 8 
partier. De vida partierna 7 lir i huvudsak cirkuliira och 
omger kabeldelarna varvid aidjepartler aellan dessa bildar 
trAnga partier 8. Mid j apart ierna tjMnar till att radiellt 
fixera varje kabeldels lage. spArets tvMrsnitt Hr dessutoB i 
sin helhet nAgot avsaalnande radiellt inAt. Detta fttr att 
spanningen pA kabeldelarna Ar lAgre ju narmare statorns 
radiella inre del de Ar beiagna. Klenare kabeldelar kan 
di^rfOr anvAndas dAr medan allt grttvre blir nttdvAndiga langre 
ut. I det illustrerade exeaplet anvandes kablar av tre olika 
dimensioner, anordnade i tre i ttverensstammelse darmed 
dimensionerade sektioner 9, 10, 11 av spAren 5. 

I fig. 2 visas en tvArsnittsvy pA en httgspAnnings- 
kabel 6 enligt fttreliggande uppf Inning. Httgapanningskabeln 6 
innefattar ett antal kardeler 31 mod cirkuiart tvArsnitt av 
exempelvis koppar (Cu) . Dessa kardeler 31 ar anordnade i 
mitten av httgapanningskabeln 6. Runt kardelerna 31 finns an- 
ordnat ett fttrsta halvledande skikt 32. Runt det fOrsta 
halvledande skiktet 32 finns anordnat ett isolationssklkt 33, 
t.ex. PEX-isolation. Runt isolationaskiktet 33 finns anord- 
nat ett andra halvledande skikt 34. Begreppet httgspannings- 
kabel i fttreliggande ansttkan behttver sAledes ej innefatta den 
metalliska skarm och det yttre skyddshOlje som norma It omger 
en dylik kabel vid kraf tdlstribution. 

Fig. 3 visar i en parspektiwy kabeln 6 omgiven av 
ett httlje 12 enligt en fttrsta utf ttringsform av uppf inn Ingen. 



Httljet 12 uppvlsar ringformiga rHfflor med toppar 13 och 
nellanliggande ringfonaiga dalar 14. 

I fig. 4 visas en del av ett statorspAr i ett 
radiellt snitt vid utfdringsforaen enligt fig. 3. I den 
illustrerade utf ttrlngsformen har sp&ret ej den i fig. 1 
visade cykelkedjeliknande fornen utan har sp&rv&ggar son &r i 
huvudsak plana i radialriktningen. Vardera kabelpart 6 hr 
omgiven av ett hSlje 12 av det slag som visas i fig. 3. 
Snittet Hr taget genon en av de ringformiga korrugerings- 
topparna 13, dvs. dUr hSljet n&r ut till sp&rvliggen. Den 
bakomliggande ringformiga dalen 14 anligger mot kabeln 6. 
Utrymmet mellan kablarna 6 Hr fyllt med ett gjutmedel 15. 
Detta fyller ocksA ut utrymmet mellan rjifflorna, vilket har 
symboliserats genon det prickade omr&det i figuren. H51jet 12 
Hr ett plastrdr av isolerande eller elektriskt ledande plasty 
och gjutmedlet Mr en IMmplig gjuthartSt epoxi. I gjutmedlet 
kan kylr5r 16 vara anordnade i de triangelf ormade utrymmen 
som bildas mellan kablarna. Kylr5ren kan vara av rostfritt 
st&l eller plast, exempelvis HD*PEX. 

Det korrugerade httljet 12 har en skillnad mellan 
den yttre och den inre diametern anpassad att motsvara 
kabelns termiska expansion, vilket normalt betyder ca 3 4 
mm. V&gdjupet, dvs. avstAndet mellan en dal 14 och topp 13 
(d i fig. 5) Mr s&ledes ca 1,5 - 2 mm. 

Kabeln 6 med httljet visas i ett axiellt snitt i 
fig. 5 dMr den 5vre halvan av figuren illustrerar kabeln 
s&som den ser ut innan maskinen varit i drift varvid kabeln 
har en cylindrisk mantelyta. 

D& maskinen fir i drift medf5r kabelns termiska 
expansion att kabelns 6 yttre form anpassas till det rfiff- 
lade h51jets 12 form genom att expansionen sker endast i det 
utryxtune som bildas mellan dalarna 14. Detta illustreras i den 
nedre delen av fig. 5 dMr kabeln fyller ut httljet och f51jer 
dess kontur. Efter'^om dessa utrymmen skall kunna ta upp hela 
utvidgningen m&ste v&gdjupet naturligtvis vara i motsvarande 
grad stttrre fin den diameter5kning kabeln skulle f& om den 
kunnat expandera likformigt i Ifingsriktningen. 
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Kab«ln8 utfyllando av utryanet innanfttr httljet 
under drift gttr att v&nnottverfttringon tvkn kaboln till 
omgivningon sHlcer.tailas. D* kabeln svalnar vid driftsavbrott 
konner den i vies mhn att bibeh&lla en profilerad ytteryta. 

Vid tillverkningen d& etatorn lindae trils httljet 12 
fttrst p& kabeln 6 varvid ett vattenbaserat smttrjmedel s&son 
en 1 %-ig polyakrylamid kan anvHndas. Kabeln 6 fttres sedan in 
genon spiret 5 genom att nan drar i httljet. Korrugeringarna 
medfttr dk att httljet 12 fttrlMngs och santidigt sammandrages i 
radiell led s& att dess yttre diameter ninskas. Diirvid er- 
h&lles ett spel gentemot sp&rets 5 v^gg sA att infttrandet 
under lattas. VHl pA plats nHr dragkraften ej IHngre 4lr appli- 
cerad pk httljet expander ar detta ak att dess rHfflor 13 
konner till anliggning not sp&rviiggen sison visas i figur- 

erna 4 och 5* 

Ett annat siltt hri Httljet 12 trIls in i spiret 5 
genon att nan drar i httljet. Korrugeringarna nedfttr dk att 
httljet 12 fttrlilngs och santidigt sannandrages i radiell led 
s& att dess yttre diameter ninskar. DHrvid erhAlles ett spel 
gentenot sp&rets 5 viigg sk att infttrandet under IJlttas. VUl pk 
plats nUr dragkraften ej IMngre Hr applicerad pk httljet 
expanderar detta sk att dess rUfflor 13 konner till anligg- 
ning not sp&rvtlggen sison visas i figurerna 4 och 5. 

Kabeln dras sedan in i httljet, son sHttes p& plats, 
varvid ett vattenbaserat snttrjnedel s&son 1 % akrylamld kan 
anvHndas . 

Gjutmedlet 15 Infttres dHrefter i utrymmena utanfOr 
httljet och detta gjutes fast nedelst gjutnedel vid spArvflgg- 
arna. Santidigt kan d« ISngsg&ende kylrttren 16 ingjutas. 
Gjutnedlet 15 ttverfttr vSrmen fr&n kabeln till ongivningen 
och/eller kylrttren 16. Dessutom Astadkommer f astg jutningen av 
httljet pA detta satt att den blir ISgesfixerad i axiell led, 
och kabeln fir genon den vAgforn den bibringats axiellt lAst i 
httljet. Kabeln fir dilrmed slikert fasthAllen i spArot Mven i de 
fall dA naskinen ilr orienterad ned vertikal axel. 

I fig. 6 visas en alternativ utfttringsf orm av hur 
korrugeringarna pA den kabeln onslutande nantelytan ar anord- 



nado. Framfttr allt skiljar sig den fr&n tldigare beskrivna 
utfttringfonaer genom att korrugerlngarna Mr utformade direkt 
i kabelns 6 yttra halvledarsklkt 34a. Det yttre halvledar- 
sklktet best&r av en etensampolymer med sotpartiklar inbiiddat 
1 inaterlalet i en nMgnd sora ilr betlngat av den ledningsfdr- 
m&ga sora ef terstrHvas i skiktet. Vid konventionellt halv- 
ledarsklkt, dvs, med cirkelcylindrisk ytteryta har skiktet 
normalt en tjocklek p& ca 1 ma. Vid det i fig. 6 visade 
utfttrandet av halvledarskiktet har detta en tjocklek i 
da lama som understiger den norma la** tjockleken och en 
tjocklek i topparna som tfverstiger denna. Med exempelvis en 
referenstjocklek pA 1 mm vid ett cirkuliirt skikt har 
motsvarande korrugerade skikt en tjocklek p& 0,5 mm i dalarna 
och 1,5 mm i topparna. 

Den i fig. 6 illustrerade kabeln ligger s&ledes i 
sp&ret med direktkontakt mellan korrugeringarnas toppar 14a 
och spArvHggen. Eftersom halvledarskiktet diir har en fdrhttjd 
tjocklek kan viss Averkan pA halvledarskiktet p& dessa 
stailen vid infttrandet av kabeln och p.g.a. vibrationer under 
drift tolereras utan skadliga fttljder. Kabelns anliggning vid 
topparna 14a ger dessutom en viss inflistning s& att vibra- 
tionsproblemen Hr nedbringade. 

Vid drift kommer den termiska expansionen av kabeln 
att f& till fttljd att kabeln expanderar endast i de fria 
utrymmena mellan korrugerlngarna, och dessa koznmer dA i stort 
sett att fyllas ut av halvledarmaterialet. Expansionskraf ten 
g5r dessutom att anliggningskraf ten vid topparna 5kar sA att 
inspMnningen blir mer fixerande. Halvledarskiktets material 
deformeras i huvudsak elastiskt vid teroperaturer kring 20^C, 
vid hOga temperaturer , frAn ca 70®c och uppAt blir doforma- 
tionen i tilltagande grad plastisk. DA kabeln svalnar vid 
driftstopp kommer dess yttre halvledarsklkt dSrfttr att bibe- 
hAlla en viss deformation och sAledos uppvisa en mindre h5jd 
pA korrugerlngarna. 

Xven vid utf bringsf ormen enligt figurern^? 3-5 dHr 
korrugerlngarna Mr anordnade pA ett separat httlje kan natur- 
ligtvis korrugerlngarna vara IHngsgAende och vid utfttrings- 
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formen enligt fig. 6 kan korrugoringarna vara ringformiga i 
BtMllet ftfr llingsgAende. 

Korrugeringarna kan i bAda fallen ha annat utso- 
ande, t.«x. skruvlinjeforaiga. Korirugoringarna kan Hvon 
fdrlOpa i tvA dinansioner. Profilen pA korrugeringarna kan 
vara sinusform son i fig. 3-5 eller ha skarpa kanter som i 
fig. 6 oavsett i vilken riktning de fttrlttper och oavsett on 
de Hr anordnade p& ett separat h51je eller direkt i det yttre 
halvledarskiktet. 

Den korrugerade nantelytan kan Hvenledes vara 
bildad ned hjttlp av separata element, t.ex. IHngsg&ende 
stHnger av polyanid anordnade llings kabeln och f5rdelade runt 
dess periferi. Dessa stiinger bildar d& tillsannans ned det 
yttre halvledarskiktet en korrugerad nantelyta, dXr topparna 
bildas av dessa stHnger och dalarna av halvledarskiktets yta. 

Uppfinningen Mr tillMnpbar pA sp&r ned godtycklig 
profil hos spArvttggarna, radiellt plana vHggar son i fig. 3, 
vAgforniga vMggar son i fig. 1 eller nAgon annan IMnplig 
forn. 
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PATENTKRAV 

1. Roterande ttlAktrlsk naskin innofattande en stator 
(1) nad lindnlngar (6) dragna ganoa apAr i statorn (1), 
kMnnetecknad av att llndnlngarna (6) utgdres av 
httgspHnningskabal (6) med ett yttra halvledarskikt (34) och 
att vid Atnlnstone n&gra av kabalns ganomfiJringar genom 
sp&ren en korrugerad mantelyta (12) omsluter kabeln. 

2. Maskin enligt patentkravet 1, vid vllken den korru- 
gerada mantelytan (12) onaluter kabeln (6) kontlnuerligt runt 
hela desB omkrets och IHngs hela deaa axlella liingd 1 sp&ret 
<5) . 

3. Maskin enligt patentkravet 1 eller 2, vid vilken 
den korrugerade mantelytans (12) etdrsta diameter ^r i 
huvudsak lika son son sp&rets (5) vidd, och att korruge- 
ringarnas djup Hr (d) tillrilckligt fttr att uppta kabelns (6) 
temiska expansion vid drift. 

4. Maskin enligt nAgot av patentkraven 1-3, vid 
vilken den korrugerade mantelytan (12) Hr bildad av ett 
deformerbart, fbretrHdesvis elastiskt deformerbart material. 

5. Maskin enligt n&got av patentkraven 1-4, vid 
vilken ett gjutmedel (15) Mr anordnat mellan den korrugerade 
mantelytan (12) och sp&ret. 

6. Maskin enligt n&got av patentkraven 1-5, vid 
vilken den korrugerade mantelytan (12) hv bildad av ett 
separat rdrformigt korrugerat htflje anbragt kring kabelns 
yttre halvledarskikt (34). 

7. Maskin enligt patentkravet 6, vid vilken korru- 
geringarna (12) ikr ringformiga. 

8. Maskin unligt nAgot av patentkraven 1-4, vid 
vilken den korrugerade mantelytan ikr bildad av korrugor ingar 
(12a) i kabelns (6) yttre halvledande skikt (34a). 

9. Maakln enligt patentkravet 6, vid vilken korruge- 
rlngarna (12a) f^rlttper i kabelns (6) IMngsriktning. 

10. Fdrfaranda vid tlllverkning av en stator till en 
roterande elektrisk maskin, vid vilken en httgspanningskaboi 
med ett yttre halvledarskikt dras genom spAr i statorn fdr 
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bildande av statorlindningarna, IcMnnot«c)cnat av 
att kabeln bringas att omges av «n korrugerad nantolyta Innan 
den infttres genom spArat. 

11. Fdrfarande enligt patentkravet 10, vid vllket 
kabeln bringas att onges av en korrugerad nantelyta genom att 
ett separat, rOrfornigt, korrugerat hOlje anbringas runt 
kabeln innan den Infttres 1 sp&ret. 

12. P6rfarande enligt patentkravet 10, vid vilket 
kabeln bringas att omges av en korrugerad nantelyta genom att 
ett separat, rttrfomigt korrugerat hdlje anbringas i stator- 
sp&ret innan kabeln infttres i statorsp&ret. 

13. F6r£arande enligt patentkravet 11, vid vilket 
httljet anbringas p& kabeln i axiell riktning och ett smttrj- 
medel anvtfndes vid anbrlngandet. 

14. rttrfarande enligt n&got av patentkraven 11 - 13, 
vid vilket ett gjutnedel infttres mellan httljet och sp&rets 
vHggar * 

15. Fttrfarande enligt patentkravet 14, vid vilket 
axiella kylrttr ing jutes i gjutmedlet. 

16. Fttrfarande enligt n&got av patentkraven 11 - 15, 
vid vilket det httlje som anbringas har ringformiga korru- 
qeringar. 

17. Fttrfarande enligt n&got av patentkraven 11 - 15, 
vid vilket det httlje son anbringas har skruvlinjef ornlgt 
fttrlttpande korrugeringar . 

18. Fttrfarande enligt patentkravet 10, vid vilket 
kabeln bringas att omges av en korrugerad mantelyta genom att 
kabeln tillverkas s& att det yttre halvledarskiktet uppvisar 
korrugeringar. 

19. Fttrfarande enligt patentkravet 18, vid vilket 
kabeln tillverkas s& att korrugeringarna fttrlttper i kabelns 
IXngsriktning. 

20. Fttrfarande enligt patentkravet 18 eller 19, vid 
vilket kabelns yttre halvledarskikt extruderas. 
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SAMMAWDRAG 

Uppflnnlngen Hr ralaterad till en roterando 
elektrlsk naskin mod on stator mod lindningar (6) dragna 
genom spAr i statorn. Lindningarna utgttros av httgaplinnings- 
kabol mod ott yttre halvlodarskikt. 

Enllgt uppfinnlngon omgos kabeln (6) av on korru- , 
gorad mantelyta (12) . DHrigonom f Ar kabeln (6) otttd i sp&ret 
gonom att korrugoringarnas toppar (13) anliggor mot sp&rets 
vMggar. Vidare gos utrymmo fttr kabelns termiska expansion. 

vld ett uppfunnet fttrfarande ftJr tillverkning av en 
dylik maskln bringas kabeln att omgos mod en s&dan korrugerad 
mantelyta Innan kabeln inf5res gonom sp&ret. 

(fig. 3) 



